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 NOTA DE PRENSA

Rehau (Alemania), julio de 2009


El sector de la logística y el transporte centra su atención en vehículos eficaces desde el punto de vista energético

Movilidad respetuosa con el medio ambiente: 

¿Cómo contribuyen los compuestos reforzados con fibra a aligerar el diseño?

Entrevista con Stefan Bachstein, director técnico de la división de compuestos reforzados con fibra LAMILUXplan de LAMILUX Heinrich Strunz GmbH. 

Sr. Bachstein, el rendimiento energético y la reducción de las emisiones de C02 se han convertido rápidamente en temas de actualidad para el sector de los vehículos comerciales. La palabra clave en este contexto es “diseño ligero”. A este respecto, el sector de la logística y el transporte espera fundamentalmente que los fabricantes reduzcan la tara o peso en vacío de los vehículos. ¿Qué diferencia pueden suponer los compuestos reforzados con fibra?
Constituyen el tipo de material ideal para su incorporación a diferentes partes de remolques y cajas de camión. Pueden usarse como capas superficiales en elementos “sándwich” para las paredes y el techo, y también como revestimiento para suelos. Estamos hablando de materiales extremadamente robustos pero muy ligeros, lo que reduce el peso total de la carrocería del vehículo debido a su estructura ligera, lo que a su vez reduce las emisiones. 
¿Cómo se consigue que estos materiales sean tan ligeros y resistentes?

Se debe a su estructura básica. El material compuesto es un material laminar compuesto de fibras y resina. Los dos componentes se unen en un proceso de producción continuo. Los dos parámetros principales que determinan las características físicas y químicas del material son el tipo de fibra y su disposición (trama cuadriculada o trama multiaxial) y el tipo de fórmula de resina utilizada en la producción. 
¿A qué tipo de características se refiere exactamente?
A muchas de ellas y podemos presentarlas a todas como ventajas reales al comparar el producto con materiales convencionales como el aluminio o la chapa. En primer lugar, la resistencia y la durabilidad, características que mencioné anteriormente. El material aguanta con firmeza tormentas de pedrisco, e incluso grandes impactos mecánicos, sin sufrir daños. En caso de que llegue a producirse un daño, incluso uno severo, se soluciona fácilmente. Además, los compuestos reforzados con fibra son resistentes a la corrosión, las inclemencias meteorológicas y la radiación UV. El resultado es un acabado atractivo y duradero de valor seguro que no se deteriora con el paso del tiempo. El material reúne las especificaciones de compatibilidad alimentaria, lo que significa que su uso está recomendado en todas las fases de los transportes refrigerados a temperatura controlada. 
¿Qué ventajas ofrecen en la actualidad los compuestos reforzados de fibra al sector de los vehículos comerciales?  

La tara (o peso en vacío) de un vehículo se puede reducir significativamente. Permítame ofrecerle algunas cifras sobre las capas superficiales que se usan habitualmente en los elementos “sándwich”: Mientras que el acero de 0,6 milímetros de espesor tiene un peso absoluto de 4,7 kilogramos por metro cuadrado, nuestro compuesto reforzado con fibra de 2,0 milímetros de espesor pesa sólo 2,7 kilogramos. Con sus 3,2 kilogramos, el aluminio de 1,2 milímetros de espesor también es, evidentemente, más pesado. Esto significa que con los compuestos puede lograrse una reducción del 40% en el peso de la carrocería, en el caso del acero, y del 15% en el del aluminio. Es más, gracias al fuerte efecto de refuerzo que ofrecen los compuestos reforzados con fibra, se pueden diseñar elementos “sándwich” más finos.  La reducción supone una ventaja directa al ofrecer mayor capacidad de carga, es decir, una mayor carga útil y, en consecuencia, unos costes de transporte menores, así como una disminución en el consumo de combustible. 
¿Qué versatilidad ofrece este material para adaptarse a usos en el futuro?

Nuestros compuestos reforzados con fibra son materiales adaptables, que pueden fabricarse de acuerdo a los requisitos específicos del cliente. Gozamos, por lo tanto, de una amplia experiencia en el suministro del material ideal para todos los componentes de los remolques, como, por ejemplo, las diferentes láminas de superficie exteriores e interiores de las paredes laterales y estructuras de techos, además de recubrimientos de suelos en acabado antideslizante extremadamente robustos. Podemos fabricar variantes especiales para cada una de estas secciones, que coincidan perfectamente con las cargas y requisitos de sectores específicos de logística y  transportes. Junto a estas excelentes propiedades físicas y químicas, su versatilidad incluye también la capacidad de incorporar el color directamente en la capa superior del Gelcoat. Se pueden elegir los colores de las cartas RAL y NCS o bien pueden personalizarse de acuerdo a las especificaciones del cliente.  
¿Qué ventaja ofrece una capa de Gelcoat en color sólido?

Este revestimiento de superficies compuesto por resina pura de calidad superior elimina completamente la necesidad posterior de pintar. Dado que esta capa se ha ligado químicamente con el material compuesto reforzado con fibra, no se descascarillará como ocurre con la pintura convencional. Las superficies no requieren un repintado inmediato ni siquiera cuando se trata de daños de poca importancia, como arañazos o impactos de piedras, ya que nuestros compuestos reforzados con fibra no son susceptibles a la corrosión, en ningún caso.  Esto es muy importante cuando se trata de conseguir una “superficie con apariencia sólida” y de “mantener la calidad".  
¿Se puede utilizar su material de otros modos en el transporte diario de mercancías?

Sí. Nuestro material puede fabricarse con una superficie no-porosa. Esto quiere decir que es muy fácil de limpiar, por lo que cumple otros requisitos de higiene para el transporte de alimentos o para camiones de venta ambulante, además de los exigidos para el certificado de compatibilidad alimentaria. Es más, combinados con poliuretano (PU) o poliestireno (PS) en los elementos “sándwich”, nuestros compuestos aprovechan las excelentes propiedades de aislamiento térmico y ofrecen un rendimiento realmente excelente en términos de baja conductividad térmica en comparación a materiales como el acero o el aluminio. Nuestro material permite construir remolques y cajas de camión refrigerados de modo que se reduce notablemente el riesgo de que se produzcan puentes térmicos en las juntas de paredes y suelo. 
¿De qué modo puede garantizar que los compuestos reforzados con fibra mantienen las cualidades mencionadas anteriormente a largo plazo?

En primer lugar, durante la fase de investigación y desarrollo, realizamos toda una serie de pruebas al material muy intensivas, como es la de rociado salino según la norma DIN EN ISO 9227 para verificar la resistencia a la corrosión, o un test Xenón para evaluar la resistencia a la radiación UV y la inalterabilidad del color. Posteriormente, en la fase de fabricación, nuestro propio sistema de producción continua, en el que los compuestos reforzados con fibra se fabrican en un proceso continuo y automatizado de alimentación interna, nos permite producir compuestos que se caracterizan por una calidad consistente que puede reproducirse en cualquier momento.
…

Acerca de LAMILUX Heinrich Strunz GmbH

Heinrich Strunz GmbH lleva más de 50 años produciendo compuestos reforzados con fibra y lucernarios en plástico, cristal y aluminio bajo la marca comercial LAMINUX. Esta mediana empresa es líder de mercado en Europa gracias al tecnológicamente extraordinario proceso de producción continua de su departamento de compuestos reforzados xon Fibra LAMINUXplan. LAMINUXplan suministra a clientes de todo el mundo, de diversos sectores, como los sectores del automóvil y de vehículos de recreo, de almacenamiento refrigerado y de fabricación de cámaras refrigeradas, además del sector de la construcción. En 2009, Heinrich Strunz GmbH y sus 400 empleados cumplieron más de 100 años de historia de la empresa. La compañía alcanzó un volumen de ventas de 111 millones de euros en 2008. Su sede central está situada en Rehau, Bavaria.
www.lamilux.com
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